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Obr. 444, Zakladni rozméry ke kontrole upeviiovacich bodf hnacich agregati:
0 — zdkladni pfimka, I — horni upevnéni chladice, 2 — upevnéni skiin& fizeni a pomocné péky fizeni, 3 — osa pedalt: brzdy a spojky, 4 — st¥ed fizeni,
5 - stfed kola, 6 — upevnéni zadnich tlumi¢i, 7 — zadni upevnéni tlumide vyfuku, 8 — piedni upevnéni tlumic¢e vyfuku, 9 — upevnéni zadni pricné
tyce, 10 — osa zadnich kol, 11 — upevnéni hornich podélnych ty&i zadni ndpravy, 12 — upevnéni dolnich podélnych ty&i zadni ndpravy, 13 — stfed
kola, 14 — upeviiovaci body pfitky pfedni népravy, 15 — upevnéni pfi¢ného zkrutného stabilizitoru, 16 — dolni upevnéni chladie, 17 — osa vozu,
18 — horni upevnéni chladiée, 19 — osa prednich kol, 20 ~ zadni upevnéni agregitu, 21 — upevnéni opéry kloubového htidele, 22 — upevnéni tlumidt
zadni ndpravy.

Obr. 445. Kontrola podlahy karosérie pfipravkem A.78124/R.

| 4
Obr. 446. Kontrola podlahy karosérie pfipravkem A.78124/R:
1 — montéZni ¢epy nasazované do otvori pro &epy predniho zivésného
ramene, 2 — dorazy, 3 — pfedni ¢4st pfipravku A.78124/R, 4 — monti¥ni
duté Cepy na upeviiovacich $roubech pficky pfedni népravy.
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Obr. 447. Kontrola podlahy karosérie pfipravkem A.78124/R:
1 — dorazy, 2 — duté Cepy na $roubech pficky piedni nipravy, 3 — mon-
taZni kolik, 4 — ¢ast predni &asti pfipravku A.78124/R.

Obr. 448. Kontrola pfedni ¢asti podlahy karosérie pfipravkem
A.78124/R:
1 — opérné dorazy, 2 — montéZni duté Zepy na §roubech pfi¢ky predni
napravy, 3 — kiidlovd matice spojujici pfedni a prostfedni &isti pfi-
pravku A.78124/R, 4 — pfedni &st pfipravku A.78124/R.
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Obr. 449. Kontrola zadni ¢asti podlahy karosérie pfipravkem
A.78124/R:
1 — montéZni upeviiovaci koliky dolnich podélnych tyéi zadniho pod-
vésu, 2 — monta¥ni opérné plochy ke kontrole upevnéni hornich podél-
nych tyé& zadniho podvésu ke karosérii, 3 — zadni Cast pfipravku
A.78124/R, 4 — mont4zni upevilovaci kolik pfi¢né tyce ke karosérii,
5 — stfedni &4st pfipravku A.78124/R.
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Obr. 450. Pika pro vyrovnani deformace pfedni stojiny.

dilky a otladeni, je moZno stojinu vyklepat (obr. 450) stred-
nimi otvory v podbéhu ze strany motorového prostoru,

— ocistit povrch stojiny,

- ptivafit novy drzik elektrickym obloukem (elektrody O-34
nebo 9-42, @ 1,6-2 mm) pferudovanym $vem a natfit.
Stied otvoru pod doraz drziku musi byt o 97 mm vyie neZ

¢ep horniho zivésného ramene, coZ odpovidd vzdalenosti 9,5

milimetru od okraje drzdku k povrchu stojiny.

Je-li deformace stojiny velkd a jsou téZ naruseny boéni po-
vrchy, je po vyrovnani dridku rovnéZ nutno vyrovnat stojinu.

K tomu je tieba vyrobit obloZeni z listové ocele, tloustky 1,5 mm
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